高敏度氨气浓度计CG-1000




概要
监测无尘室中光刻区域的大气环境是防止外来颗粒物和HAZE的第一步 

随着半导体制程中日益增长的监测需要，对生产流程的控制更严格的控制正变得非常的必要，特别是对现有的光刻制程，需要有非常严格的气体环境监测。在光刻工业中，对氨气的追踪控制非常重要，因为它是HAZE的主要成因。HAZE会在掩模版表面生成外来颗粒物，并遮挡曝光单元的内部光镜。为了追踪这个由超低氨气浓度引发的问题,进行实时的监测非常必要, Horiba用CG-1000，氨气追踪监测仪满足了这一重要需求。CG-1000设备以CRDS检测技术为特点，专为在线使用所研发.。 

CRDS(Cavity Ring Down Spectroscopy)CRDS 方法使用成数量的高效反光镜在一个光学腔内捕捉激光，然后监测从光学腔中逃出的光的衰退时间。这使任何在光学腔中可被吸收的样品都可被测量。CRDS使用一条长度几公里的光路，这可以使测量的精度达到相当高的程度。而且，正因为本方法测量的是光的衰退时间, 它的优点就是可以不受激光光强波动的影响。基于此原因，CRDS提供了简单的操作性以及强大的功能性。

特征

· 超高精度，CRDS方法的实时测量的氨气监测 

· 0.1ppb的精度
尽管外形设计所限，CG-1000以其光路为特点，并将其延展至数公里，这使极限探测可低至0.1ppb 级别。 

· 实时测量
每五秒输出浓度读数值，实现对氨气浓度的实时测量 

· 操作简单
只需连接样品线，打开电源即可开始测量 

· 低运转成本
CG-1000无需维护或替换例如装载气体及装载盒之类的易耗品，直接降低操作成本 

· 稳定性的延伸
因为测量的是光的衰退时间，激光光强的波动和镜面的影响被降至最低，而且，本单元没有运动部件，使长期稳定性成为可能

規格
	测量目标
	无尘室环境中的氨气浓度

	测量原理
	CRDS (Cavity Ring Down Spectroscopy)

	范围
	0 to 500 ppb

	零点
	0.06 ppb 或更低 (5 min. average mode over 24 hr. x σ)

	探测标准下限
	0.1 ppb 或更低 (30 min. average mode over 24 hr. x 3σ)
0.2 ppb 或更低 (5 min. average mode over 24 hr. x 3σ)

	最小测量间隔
	约 5 sec.

	零漂
	±0.1 ppb/天 (peak value of 50 min. average data)

	回零时间
	60 min. 或更低
(Time to reach 0.2 ppb in 5 min. average mode after measuring sample gas of approx. 10 ppb)

	连接部
	Outer diameter:6.0mm,shared-use: 6.35mm, fluorocarbon polymer

	输出
	模拟值 (浓度值)
警报 (error, H level, HH level)

	尺寸规格
	600 (W) x 835 (D) x 840 (H) mm (not incl. monitor, handles)
23.6 (W) x 32.9 (D) x 33.1 (H) in

	重量
	110kg, 242 lb

	电源
	100 V AC±10 V, 50/60 Hz
700 V A (max. consump.)

	样品气体条件
	流量: 0.4 to 10 L/min
温度: 15 to 35°C


